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About Us
PT. Centra Rekayasa Enviro (CR-Enviro) adalah perusahaan swasta
berbasis di Bandung, Indonesia, dengan bisnis inti profesional di
bidang Teknik Lingkungan, Teknik Pengelolaan Limbah, Pengolahan
Limbah menjadi Energi, Teknik Sipil, Mekanikal, dan Elektrikal,
Layanan Pemeliharaan, serta Konsultasi. Kami adalah perusahaan
yang telah tersertifikasi ISO 9001:2015 untuk Sistem Manajemen
Mutu, ISO 14001:2015 untuk Sistem Manajemen Lingkungan Hidup,
serta ISO 45001:2018 untuk Sistem Manajemen Keselamatan dan
Kesehatan Kerja.

Kami menyediakan layanan terpadu yang didukung oleh kerja tim
yang sangat baik dan komitmen terhadap kesuksesan pelanggan.
Misi kami adalah memaksimalkan nilai sumber daya, sambil
meminimalkan dan bahkan menghilangkan dampak lingkungan
sehingga baik ekonomi maupun lingkungan kita dapat
berkembang.

www.cr-enviro.com
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ISO Certificates

Kami adalah perusahaan
yang telah tersertifikasi

ISO 9001:2015 untuk
Sistem Manajemen Mutu,

ISO 14001:2015 untuk
Sistem Manajemen

Lingkungan Hidup, serta
ISO 45001:2018 untuk

Sistem Manajemen
Keselamatan dan
Kesehatan Kerja.



Sertifikat Keanggotaan Asosiasi

www.cr-enviro.com



OUR TEAM MEMBER

SIAPA KAMI?

www.cr-enviro.com

TEAM MEMBER

LEADERSHIP

dimas@cr-enviro.com

0811-110-3650

DIREKTUR UTAMA

DIMAS SATYA LESMANA S.T. ,  M.B.A.

hari.rachmat@cr-enviro.com

0812-2122-6727

DIREKTUR SALES & TEKNIK

IR. HARI RACHMAT

Drafter Helper

Welder Support

Engineer Staff06 09

03 12

06 09

max.lawendatu@cr-enviro.com

0812-2122-6727

DIREKTUR HR & KEUANGAN

MAX WILLIAM LAWENDATU S.E.

Engineering Solutions for Our Environment, Industry and Community



VISI PERUSAHAAN
Berpikir Global dan Bertindak Lokal.
PT Centra Rekayasa Enviro memiliki visi untuk menjadi
perusahaan kelas dunia yang profesional dan
terpercaya di bidang Rekayasa Lingkungan dan Energi
Terbarukan, dengan pertumbuhan berkelanjutan serta
mampu menciptakan lapangan kerja yang luas di
setiap wilayah tempat kami beroperasi.

MISI PERUSAHAAN
Memberikan produk dan layanan terbaik kepada
pelanggan kami dengan menyediakan energi
terbarukan yang bersih dan solusi rekayasa untuk
lingkungan, industri, dan komunitas sekitar.



C – Continuous Development and Improvement:
Pengembangan dan perbaikan berkelanjutan
R – Right First Time: Kerja benar dari awal
E – Effective and Efficient Through Reliable
Management System and Excellent Team Work:      
Efektif dan efisien melalui sistem manajemen yang handal
dan kerja tim yang luar biasa

NILAI INTI PERUSAHAAN
PT. CENTRA REKAYASA ENVIRO

Nilai inti kami adalah jantung dari organisasi. Kami
beroperasi dan mengambil keputusan berdasarkan nilai-nilai
inti berikut:



PT Centra Rekayasa Enviro adalah perusahaan
EPCI swasta sepenuhnya yang berbasis di
Bandung, dengan bisnis inti di bidang Rekayasa
Lingkungan, Rekayasa Limbah, Teknologi Waste
to Energy, Rekayasa Sipil, Mekanikal dan
Elektrikal, Keandalan Pipa, Layanan Operasi dan
Pemeliharaan, Perdagangan, dan Konsultasi.

Kami menyediakan layanan terintegrasi yang
didukung oleh kerja tim yang solid dan
komitmen terhadap keberhasilan pelanggan.
PT Centra Rekayasa Enviro memiliki visi menjadi
perusahaan kelas dunia yang profesional dan
terpercaya di bidang Rekayasa Lingkungan dan
Energi Terbarukan, dengan pertumbuhan yang
berkelanjutan serta mampu menciptakan
lapangan kerja yang luas di seluruh wilayah
tempat kami beroperasi.

Misi kami adalah menyediakan produk dan
layanan terbaik kepada pelanggan dengan
memberikan solusi rekayasa untuk lingkungan,
industri, dan komunitas di sekitar kami.

WHO ARE WE
MENGHUBUNGKAN BISNIS ANDA DENGAN SUMBER
DAYA YANG ANDA BUTUHKAN

PT. CENTRA REKAYASA ENVIRO



PT Centra Rekayasa Enviro

adalah perusahaan

bersertifikasi ISO 9001:2015,

ISO 14001:2015 untuk Sistem

Manajemen Lingkungan Hidup,

serta ISO 45001:2018 untuk

Sistem Manajemen

Keselamatan dan Kesehatan

Kerja dan memiliki cakupan

layanan utama sebagai berikut:

EPCI & Fabrikasi
Rekayasa Sipil,
Mekanikal, dan Elektrikal
Rekayasa Lingkungan
Rekayasa Limbah
Teknologi Waste to
Energy
Operasi dan
Pemeliharaan
Konsultasi
Perdagangan

RUANG LINGKUP LAYANAN
PT. CENTRA REKAYASA ENVIRO



LAYANAN REKAYASA DAN FABRIKASI

Kami dapat membantu organisasi Anda mengembangkan layanan
rekayasa dan fabrikasi yang berkelanjutan serta praktis untuk
menciptakan program peningkatan yang memberikan perubahan
nyata dan meningkatkan pengelolaan sumber daya.

Layanan Rekayasa:
Konsep Dasar dan Rencana Bisnis (BP)
Studi Kelayakan (FS)
Site Plan (SP)
Desain Teknik Terperinci (DED)
Dll

LAYANAN REKAYASA TEKNIK
PT. CENTRA REKAYASA ENVIRO



LAYANAN FABRIKASI PERALATAN LIMBAH
Kami menyediakan solusi untuk pengolahan lingkungan dan
limbah dengan teknologi terkini, antara lain:

Instalasi Pengolahan Air Limbah (IPAL) dengan teknologi
seperti Elektrokoagulasi (EC), Filter Karbon, Reverse
Osmosis, pengolahan biologis dan kimia
Fabrikasi dan Instalasi Insinerator lengkap dengan layanan
operasi dan pemeliharaan
Mesin pencacah (shredder) dan penghancur (crusher)
Distilasi Kolom
Dan lain-lain

LAYANAN FABRIKASI 
PT. CENTRA REKAYASA ENVIRO



Dengan pengalaman yang luas dan kerja tim
yang solid, PT Centra Rekayasa Enviro
menyediakan layanan kelas nasional untuk
semua kebutuhan pelanggan. Kami
mengedepankan:

Keberhasilan Pelanggan
Pelacakan dan Transparansi Penuh

KOMITMEN KAMI:
Keberhasilan Pelanggan dan Pelacakan Penuh

Layanan kami mencakup:

Pengembangan dan fabrikasi sistem
pengelolaan limbah (IPAL, insinerator,
crusher, shredder, distilasi pelarut,
dll.)
Penilaian risiko dan mitigasi limbah
Audit kepatuhan terhadap hukum
lokal dan internasional
Layanan integrity pipa
Konsultasi pengelolaan limbah
Pelatihan tenaga kerja
Outsourcing dan penyediaan tenaga
kerja

SOLUSI TERPADU
MENGHUBUNGKAN BISNIS ANDA DENGAN SUMBER DAYA YANG ANDA BUTUHKAN

PT. CENTRA REKAYASA ENVIRO



TEKNOLOGI INSINERATOR
PINTAR YANG CANGGIH

UNTUK LIMBAH B3



CRE adalah produsen dan instalator
peralatan insinerator terkemuka di
Indonesia.

Produk peralatan insinerator kami
yang berkualitas tinggi menawarkan
solusi untuk pengelolaan limbah
domestik, limbah B3 (berbahaya dan
beracun), serta limbah medis.
Reputasi kami dalam hal inovasi dan
keunggulan manufaktur telah diakui
melalui berbagai penghargaan.

Sebagai tanggapan atas tantangan
dalam mencapai kinerja tinggi secara
konsisten di tengah regulasi industri
insinerasi yang semakin ketat,
semakin banyak profesional dan
pelanggan yang mempercayai CRE
untuk memenuhi komitmen kami
dalam menetapkan standar peralatan
insinerator dan termal di Indonesia.

TEKNOLOGI INSINERATOR LIMBAH B3
PALING CANGGIH DI INDONESIA
Menetapkan Standar dalam Peralatan Insinerator & Termal

PT. CENTRA REKAYASA ENVIRO



KINERJA TINGGI
DAN CERDAS!
Phoenix Incinerator

Phoenix Incinerator™ kami adalah
insinerator berperforma tinggi, kokoh, dan
dilengkapi dengan teknologi SMART
terbaru, yang kami integrasikan dengan
sistem Internet of Things (IoT) dalam
setiap produk kami.

Kemajuan teknologi IoT dalam peralatan
insinerator termal dipelopori oleh CRE,
dan kami adalah perusahaan pertama
yang menggunakan IoT secara
menyeluruh pada semua peralatan kami
untuk membantu pelanggan dalam
mengelola, mengontrol, dan
mengoperasikan alat mereka.

Dengan menerapkan teknologi IoT,
pelanggan dapat mengontrol dan
memantau peralatan mereka cukup
melalui ponsel pintar. Aplikasi insinerator
ini dirancang untuk membantu pelanggan
dalam melihat dan menghasilkan laporan
sesuai kebutuhan masing-masing.

PT. CENTRA REKAYASA ENVIRO

01 IOT READY

02 APPS READY

03 ROBUST

04 HIGH PERFORMANCE

TM



Seluruh insinerator kami dilengkapi dengan Sistem
Pengendalian Polusi Udara (APC) canggih untuk
menetralkan semua emisi udara yang dihasilkan oleh proses
pembakaran insinerator, yang mencakup komponen berikut:

Cyclone
Penukar Panas (Heat Exchanger)
Scrubber Air (Water Scrubber)
Scrubber Venturi (Venturi Scrubber)

Sistem ini dirancang untuk memastikan bahwa gas buang
yang dilepaskan ke udara bebas dari polutan berbahaya dan
sesuai dengan standar lingkungan yang berlaku.

SISTEM PENGENDALIAN POLUSI UDARA
CANGGIH

M E N E T R A L K A N  E M I S I  U D A R A  H I N G G A
K E  T I N G K A T  M I K R O S K O P I S  D A N
S E S U A I  D E N G A N  R E G U L A S I



TATA LETAK UMUM INSINERATOR
LIMBAH MEDIS DAN B3

SISTEM KONTROL
DASHBOARD

IoT - Android Apps Ready



Registrasi Teknologi Ramah
Lingkungan (TRL) di Kementrian



CRE-100





CRE-300





CRE-500





TEKNOLOGI INSINERATOR
TEPAT GUNA UNTUK
SAMPAH DOMESTIK

RUMAH TANGGA

Tanpa Listrik. Tanpa BBM.
Hemat. Mandiri. Tepat Guna.



Deskripsi
Singkat

Satu Rasa

Insinerator SATU RASA merupakan teknologi pengolahan sampah berbasis
komunitas yang dirancang untuk memenuhi kebutuhan pengelolaan sampah
di tingkat kelurahan, desa, pesantren, pasar tradisional, hingga wilayah
terpencil. Dengan kapasitas pembakaran ±5 ton/hari, SATU RASA mampu
menangani beban sampah dari 2.000–4.000 kepala keluarga tanpa
memerlukan listrik PLN atau bahan bakar tambahan.

Keunggulan Utama

Tanpa Listrik dan BBM: Efisiensi biaya operasional sangat tinggi.
Operasi Manual & Aman: Tidak memerlukan operator bersertifikasi tinggi.
Desain Modular: Hemat lahan, cukup 9x5 meter (45 m²).
Self-Combustion System: Mengandalkan panas dari sampah rumah
tangga.
Ramah Lingkungan: Memenuhi baku mutu emisi Permen LHK No.
P.70/2016.
Bebas CEMS: Tidak wajib memasang sistem pemantauan emisi kontinu
(CEMS).
Mudah Direplikasi: Cocok untuk program CSR dan skema PPP (Public-
Private Partnership).



TANPA DAYA LISTRIK

Part Bergerak

NATURAL AIR FLOW
INCINERATOR

TANPA BAHAN
BAKAR

MEMENUHI BAKU
EMISI

Efektif, Efisien,
Tepat Guna

Bahan Bakar

Listrik

www.cr-enviro.com
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Tanpa Listrik & BBM:
Efisiensi biaya
operasional sangat
tinggi
Pengoperasian
Sederhana: Tidak perlu
tenaga teknis tinggi
Desain Modular &
Minimalis: Cocok untuk
area terbatas
Tidak Tergantung
PLN/BBM: Cocok untuk
kawasan terpencil
Ramah Lingkungan &
Aman bagi Operator

Kelebihan Utama



General Arrangement
Mesin

www.cr-enviro.com

Gambar layout diatas memperlihatkan visualisasi penempatan Mesin Insinerator SATU
RASA di area terbuka dengan luasan 9 x 5 meter atau sekitar 45 meter persegi yang
representatif untuk skala kelurahan atau komunitas padat penduduk. Desain yang
ditampilkan menekankan prinsip modular, hemat ruang, dan mudah diakses, sehingga
dapat diaplikasikan di berbagai lokasi seperti halaman kantor kelurahan, area BUMDes,
pesantren, atau lahan fasilitas umum.

Dalam ilustrasi terlihat bahwa mesin ditempatkan di atas pondasi semen sederhana,
dilengkapi dengan cerobong asap vertikal dan ruang bakar tertutup. Area sekelilingnya
dirancang terbuka untuk memudahkan sirkulasi udara alami dan mobilitas operator.
Konsep ini meminimalkan kebutuhan pembangunan struktur tambahan, menjadikan mesin
efisien dalam instalasi dan tidak memerlukan infrastruktur kompleks seperti listrik atau
jaringan air bertekanan.

4
 M

eter
9 Meter

5 Meter



2.6
 m

3.0 m

1.7 m

Spesifikasi Mesin

www.cr-enviro.com

Dimensional Mesin

11.0 m



Spesifikasi Mesin

www.cr-enviro.com

Informasi Umum



Spesifikasi Mesin

www.cr-enviro.com

Spesifikasi Teknis



Spesifikasi Mesin

www.cr-enviro.com



Spesifikasi Mesin

www.cr-enviro.com

Spesifikasi Material



WASTE TO ENERGY
(SAMPAH MENJADI ENERGI)



Waste-to-Energy (WtE) adalah proses
mengubah limbah menjadi energi dalam
bentuk listrik, panas, atau bahan bakar melalui
teknologi yang aman dan ramah lingkungan.
Di Indonesia, permasalahan pengelolaan limbah
yang terus meningkat akibat pertumbuhan
penduduk dan industrialisasi menjadikan WtE
sebagai solusi potensial, karena mampu
mengatasi dua hal sekaligus: pengurangan
volume limbah dan penyediaan energi
terbarukan.

WASTE TO ENERGY
PT Centra Rekayasa Enviro & China GDE Technology

PT. CENTRA REKAYASA ENVIRO



PT Centra Rekayasa Enviro, perusahaan

rekayasa lingkungan terkemuka di

Indonesia, telah menjalin kemitraan

dengan China GDE (Green Digital

Environment) Technology untuk

menghadirkan solusi Waste-to-Energy

(WtE) berteknologi tinggi. Kolaborasi ini

menggabungkan keahlian lokal PT Centra

yang luas dalam proyek-proyek

lingkungan dengan teknologi canggih

WtE milik GDE, menciptakan sinergi yang

kuat untuk memenuhi kebutuhan

pengelolaan limbah di Indonesia.

Sistem WtE yang dikembangkan melalui

kemitraan ini menggunakan teknologi

insinerasi mutakhir untuk mengubah

limbah padat perkotaan (MSW) menjadi

energi. Proses ini efisien dan ramah

lingkungan, dengan memanfaatkan

teknologi tungku jeruji (grate furnace)

serta desain circulating fluidized bed

untuk memastikan pembakaran yang

optimal, mengurangi emisi, dan

memaksimalkan output energi.

WASTE TO ENERGY
PT Centra Rekayasa Enviro & China GDE Technology

PT. CENTRA REKAYASA ENVIRO



KEUNGGULAN TEKNOLOGI
INSINERATOR

Insinerator mampu mengurangi

volume limbah hingga 90%,

sangat bermanfaat bagi kota-

kota besar dengan keterbatasan

lahan TPA seperti Jakarta,

Surabaya, dan Bandung.

Dengan menerapkan konsep Combined

Heat and Power (CHP), insinerator

tidak hanya menghasilkan listrik,

tetapi juga panas yang dapat

dimanfaatkan untuk proses industri,

pemanas ruangan, atau pertanian

hidroponik.

Panas yang dihasilkan dari proses

insinerasi dapat diubah menjadi listrik

melalui turbine uap atau pemanas air.

Tergantung pada kapasitasnya, sistem

ini dapat menghasilkan beberapa

megawatt energi.

Penggunaan limbah sebagai

sumber energi dapat membantu

Indonesia mengurangi

ketergantungan terhadap bahan

bakar fosil, sejalan dengan

target nasional energi

terbarukan.

Pengelolaan Limbah
yang Efektif

Peningkatan 
Efisiensi Energi

Produksi Energi 
Terbarukan

Mengurangi
Ketergantungan pada
Bahan Bakar Fosil



Heat Recovery Steam Generator (HRSG)
mengubah panas menjadi uap, yang
kemudian digunakan untuk menggerakkan
turbin dan menghasilkan listrik.

Pemulihan Panas

Abu yang dihasilkan selama proses pembakaran
dikumpulkan dan diproses lebih lanjut.

Pengelolaan Abu

004

PROSES UTAMA WASTE-TO-ENERGY (WTE)

Limbah ditimbang, disimpan dalam
bunker, dan kemudian dipindahkan ke
insinerator menggunakan crane.

Penanganan Limbah

Limbah dibakar pada suhu tinggi,
menghasilkan panas yang kemudian diambil
kembali dan digunakan untuk menggerakkan
turbin uap.

Insinerasi

Gas buang dibersihkan melalui berbagai
tahapan untuk menghilangkan polutan seperti
dioksin, COx, NOx, dan SOx, sehingga udara yang
dilepaskan menjadi bersih dan aman.

Pengolahan Gas Buang



FITUR UTAMA DARI
SISTEM WTE MELIPUTI:

Kapasitas:
Mampu mengolah 300–750 ton limbah per hari, disesuaikan dengan tingkat
produksi limbah lokal.

Produksi Energi:
Sistem ini menghasilkan listrik sebesar 12–50 MW, memberikan sumber energi
berkelanjutan bagi komunitas sekitar.

Pengendalian Emisi:
Dilengkapi dengan sistem Flue Gas Desulfurization (FGD) dan Baghouse Filter
canggih untuk memastikan kepatuhan terhadap standar lingkungan
internasional, seperti 2010/75/EU.

www.cr-enviro.com



sample of feasibility study calculation

Proyek WTE Gunung Putri

Proyek Waste-to-Energy di
Gunung Putri menunjukkan
prospek yang sangat positif
secara keseluruhan, dengan
indikator finansial yang kuat,

termasuk pendapatan signifikan
dari biaya tipping dan penjualan

listrik, serta biaya operasional
yang terkendali.

Dengan periode pengembalian
investasi (payback period) yang
relatif cepat yaitu 7,5 tahun dan

IRR sebesar 13,99%, proyek ini
layak dipertimbangkan sebagai
solusi pengelolaan limbah dan

sumber energi baru di Indonesia.
Tidak hanya mengurangi volume
limbah secara signifikan, proyek

ini juga berkontribusi dalam
penyediaan energi terbarukan,

menjadikannya pilihan yang
menarik untuk investasi jangka

panjang.

www.cr-enviro.com



Zhuhai Waste to Energy Plant

Capacity: 3 × 200t/d +1 × 6MW

Project features: Proyek
pembangkit listrik insinerasi
limbah pertama yang dirancang
secara mandiri di Tiongkok.

PORTOFOLIO SEBAGIAN PROYEK WTE

Vietnam’s Da Nang Waste to
Energy Project

Capacity: 1 x 600 t/d + 1 x 12MW

Project features: Proyek
pembangkit listrik insinerasi
limbah pertama yang dirancang
secara mandiri di Vietnam.

Phuket Island Domestic Waste
Incineration Power Generation Project

Capacity: 2 × 350 t/d ＋ 2 × 7MW

Project features: Proyek pertama di Asia
Tenggara yang mulai beroperasi pada
tahun 2012



Waste to Energy

Apa Itu Teknologi RDF?

Teknologi RDF di PT Centra Rekayasa Enviro
mencakup tahapan berikut:

1.Pemilahan Limbah (Waste Sorting): Limbah
dipilah dengan hati-hati untuk menghilangkan
zat berbahaya dan memisahkan material non-
kombustibel seperti logam dan kaca.

2.Pencacahan (Shredding): Limbah yang telah
dipilah dicacah menjadi ukuran kecil untuk
mempermudah proses pengeringan dan
pembentukan bahan bakar.

3.Pengeringan (Drying): Kadar air dalam limbah
dikurangi untuk meningkatkan nilai kalorinya.
Pengeringan dilakukan dengan teknologi
hemat energi seperti tenaga surya dan uap.

4.Penyaringan dan Pembentukan Pelet
(Screening and Pelletizing): Limbah yang
sudah dikeringkan disaring kembali untuk
menghilangkan material yang tidak diinginkan,
lalu dikompresi menjadi pelet agar mudah
ditangani dan diangkut.

5.Penyimpanan dan Pemanfaatan (Storage
and Utilization): RDF disimpan dengan aman
dan kemudian digunakan sebagai bahan
bakar alternatif untuk industri semen atau
sebagai pengganti batubara.

Refuse Derived Fuel (RDF) adalah teknologi yang mengubah limbah padat
perkotaan (Municipal Solid Waste/MSW) dan limbah industri menjadi bahan bakar
berkalori tinggi. Dengan proses seleksi yang cermat terhadap material seperti
plastik, kertas, dan limbah organik, teknologi RDF menghasilkan bahan bakar padat
yang dapat digunakan sebagai sumber energi alternatif, misalnya untuk industri
semen atau pembangkit listrik.

RDF telah berkembang menjadi solusi unggulan dalam konversi limbah menjadi
energi karena manfaat lingkungan dan nilai ekonominya. Dengan mengubah
limbah menjadi bahan bakar, RDF membantu mengurangi ketergantungan pada
TPA, menurunkan emisi gas rumah kaca, dan mengurangi permintaan terhadap
bahan bakar fosil konvensional.

Proses RDF



Efisiensi Energi:
RDF memiliki nilai kalor hingga 3.500 kkal/kg, menjadikannya alternatif yang
layak menggantikan bahan bakar konvensional seperti batubara.

Dampak Lingkungan:
Dengan mengalihkan limbah dari TPA dan mengurangi emisi gas rumah kaca,
RDF berkontribusi terhadap kualitas udara dan air yang lebih bersih.

Kelayakan Ekonomi:
RDF mengurangi kebutuhan lahan TPA, menurunkan biaya pembuangan limbah,
dan menyediakan bahan bakar dengan harga ekonomis untuk industri.

Kepatuhan terhadap Regulasi:
RDF sejalan dengan target nasional Indonesia dalam pengurangan emisi gas
rumah kaca, serta mendukung tujuan yang tercantum dalam Peraturan Presiden
No. 61 Tahun 2011 tentang Rencana Aksi Nasional Penurunan Emisi Gas Rumah
Kaca (RAN-GRK).

Manfaat Utama
Teknologi RDF



Mengapa Memilih PT Centra
Rekayasa Enviro?

Keahlian Terbukti: Dengan pengalaman bertahun-tahun
dalam bidang rekayasa lingkungan, PT Centra Rekayasa
Enviro telah berhasil memberikan solusi pengelolaan
limbah bagi pemerintah daerah dan industri di seluruh
Indonesia.
Solusi Inovatif: Teknologi RDF kami mewakili terobosan
mutakhir dalam konversi limbah menjadi energi, dengan
memanfaatkan proses terbaru untuk menciptakan energi
yang lebih bersih.
Fokus pada Keberlanjutan: Kami berkomitmen pada
pengelolaan lingkungan yang bertanggung jawab, dengan
mengembangkan solusi yang mengurangi polusi,
melestarikan sumber daya alam, dan mendorong ekonomi
sirkular.
Pendekatan yang Disesuaikan: Kami bekerja erat dengan
klien untuk merancang dan mengimplementasikan sistem
pengelolaan limbah yang dibuat secara khusus sesuai
kebutuhan mereka, guna memastikan efisiensi maksimal
dan keberlanjutan.



INSTALASI PENGOLAHAN
AIR LIMBAH (IPAL)



CORE SERVICES
WWTP

DESAIN DAN REKAYASA IPAL

INSTALASI DAN KONSTRUKSI

Desain proses IPAL yang komprehensif, termasuk sistem mekanikal, elektrikal, dan perpipaan.
Solusi khusus untuk karakteristik limbah cair yang kompleks, dengan memastikan kepatuhan
terhadap regulasi lingkungan.
Penyusunan Detailed Engineering Design (DED) guna menghasilkan gambar dan spesifikasi
teknis proyek secara presisi.

Layanan penuh untuk instalasi dan commissioning sistem IPAL.
Pengawasan di lapangan dan kontrol kualitas guna memastikan penyelesaian proyek yang
lancar.
Solusi turnkey dari kajian awal hingga pengoperasian awal sistem IPAL.

KONSULTASI DAN LAYANAN OPTIMASI
Evaluasi dan optimasi sistem IPAL yang sudah ada untuk meningkatkan efisiensi dan
efektivitas operasional.
Dukungan teknis dan pemecahan masalah guna peningkatan kinerja sistem.
Pelatihan dan pengembangan kapasitas untuk staf operasional guna memastikan
manajemen IPAL yang optimal.

DUKUNGAN TEKNIS DAN OPERASIONAL
Kontrak pemeliharaan dan dukungan operasional untuk menjamin kelangsungan dan
efisiensi IPAL.
Paket layanan menyeluruh mencakup dukungan teknis, pelatihan operator, dan evaluasi
berkala.
Sistem monitoring dan pelaporan real-time, termasuk integrasi CEMS untuk kepatuhan
terhadap regulasi.



LAYANAN
REKAYASA
DESAIN IPAL

Desain dasar untuk Instalasi Pengolahan Air Limbah (IPAL) membentuk
kerangka dasar pembangunan dan strategi operasional fasilitas tersebut.
Tahapan ini mencakup:

Penetapan tujuan pengolahan limbah,
Pemilihan teknologi yang sesuai,
Estimasi kapasitas, serta
Perancangan proses inti pengolahan limbah.

Detail Engineering Design (DED) adalah gambar teknis rinci yang digunakan
sebagai acuan implementasi proyek konstruksi IPAL. Selain berfungsi sebagai
panduan kerja, DED juga dapat digunakan sebagai acuan pemeliharaan dan
perbaikan IPAL.
Komponen DED dapat mencakup:

Gambar bangunan rinci,
Diagram blok proses,
Estimasi Biaya Teknik (Engineer’s Estimate / EE) atau Rencana Anggaran
Biaya (RAB),
Rencana kerja, dan
Spesifikasi teknis (RKS).

DESAIN TEKNIK TERPERINCI (DETAILED ENGINEERING DESIGN)

DESAIN DASAR (BASIC DESIGN)



PRODUK 
PENGOLAHAN

AIR LIMBAH
INDUSTRI (WWTP)

Instalasi Pengolahan Air Limbah
(IPAL) adalah struktur yang

dirancang untuk mengolah limbah
biologis dan kimiawi dalam air,

sehingga air limbah tersebut dapat
dibuang ke lingkungan dengan

tetap memenuhi standar kualitas
air yang telah ditetapkan.

Di bawah ini adalah produk-produk
IPAL kami:



Sistem
Dissolved Air
Flotation (DAF)

01

02

03

04

Sedimentasi

 Sistem Anaerobik

Sistem Aerobik

Sistem Pengering
Lumpur

Dissolved Air Flotation (DAF) adalah proses pengolahan air limbah yang berfungsi
untuk menghilangkan padatan tersuspensi, minyak, dan kotoran lainnya dengan
melarutkan udara ke dalam air di bawah tekanan. Saat tekanan dilepaskan, gelembung
udara kecil terbentuk dan menempel pada partikel tersuspensi, menyebabkan partikel
tersebut mengapung ke permukaan. Partikel-partikel yang mengapung kemudian
dikumpulkan (skimmed), menghasilkan air yang lebih bersih dan jernih.
DAF sangat efektif untuk mengolah air limbah industri yang mengandung kadar tinggi
minyak, lemak, dan padatan tersuspensi, menjadikannya solusi unggulan di berbagai
aplikasi industri.

Jika diperlukan, kami juga dapat menambahkan teknologi penyempurnaan (polishing)
seperti Reverse Osmosis (RO) atau Ultra Filtration (UF) untuk mendaur ulang air hasil
olahan.



SISTEM 
IPAL 
ANAEROBIK

Air limbah dengan konsentrasi COD
lebih dari 3000 mg/L, karakteristik
khusus (misalnya rasio BOD di bawah
0,3), atau yang mengandung inhibitor
tertentu, lebih efektif diolah
menggunakan proses anaerobik.

Pada metode ini, mikroorganisme
menguraikan limbah tanpa
membutuhkan oksigen, sehingga
menjadi pendekatan yang efisien
untuk pengolahan air limbah dengan
beban tinggi.

Ilustrasi di atas menunjukkan skema
Anaerobic CSTR (Continuous Stirred
Tank Reactor) sebagai bagian dari
sistem.

Tangki
Anaerobik



SISTEM
AEROBIK
Air limbah dengan konsentrasi COD kurang dari
3000 mg/L dan rasio BOD antara 0,3–0,6 cocok
untuk diolah menggunakan proses biologis aerobik.
Proses ini bertujuan untuk mengurangi senyawa
organik dalam air limbah dengan bantuan bakteri
aerobik—yakni bakteri yang membutuhkan oksigen
untuk menjalankan proses metabolismenya.
Bakteri ini akan menguraikan senyawa organik
menjadi CO₂ (karbon dioksida) dan H₂O (air).



Elektrokoagulasi (EC), juga dikenal sebagai shortwave electrolysis, adalah teknik yang
digunakan dalam pengolahan air, air limbah industri, dan air limbah rumah sakit.
Teknologi elektrokoagulasi menggunakan arus listrik untuk menghilangkan kontaminan tanpa
bahan kimia yang biasanya ditangani melalui penyaringan, mikrobiologi, atau sistem kimia—
seperti emulsi, hidrokarbon dari minyak bumi, padatan tersuspensi, dan logam berat.

Prinsip Kerja EC
Elektrokoagulasi bekerja dengan cara mengacaukan (destabilisasi) kontaminan tersuspensi dan
emulsi dalam media cair dengan arus listrik.

Keunggulan Proses EC:
Biaya pengolahan lebih rendah
Kebutuhan lahan relatif sedikit dan kecil
Hampir tidak memerlukan bahan kimia tambahan
Dapat mengolah berbagai jenis air limbah cair
Limbah lumpur yang dihasilkan lebih sedikit
Tingkat bahaya dan risiko kerja sangat rendah
Proses pengolahan lebih cepat

PENGOLAHAN AIR LIMBAH LANJUTAN
I P A L  R A M A H  L I N G K U N G A N  Y A N G
B E R B A S I S  T E K N O L O G I  T E R K I N I  
Y A I T U  E L E K T R O K O A G U L A S I



Registrasi Teknologi Ramah
Lingkungan (TRL) di Kementrian







Portfolio Pekerjaan
PT. Akebono Brake Astra Indonesia, sebuah
perusahaan patungan antara Akebono
Brake Industry Co., Ltd. dari Jepang dan PT
Astra Otoparts Tbk dari Indonesia, sedang
membangun pabrik baru di Kawasan
Industri KIIC Karawang. Perusahaan ini
dikenal sebagai produsen terkemuka
komponen rem otomotif yang
mengutamakan kualitas dan inovasi.
Langkah strategis ini diambil untuk
meningkatkan kapasitas produksi dan
memenuhi permintaan pasar domestik
maupun ekspor.

Untuk mendukung pabrik baru tersebut, PT.
Centra Rekayasa Enviro (CRE) telah
menerima pekerjaan untuk pengadaan
sistem pengolahan air limbah (Waste Water
Treatment Plant - WWTP) berbasis
Elektrokoagulasi dengan kapasitas 7 m3/jam
dan WWTP Kimia dengan kapasitas 16
m3/jam, sistem pengolahan air limbah
domestik (Sewage Treatment Plant - STP),
dan sistem Reverse Osmosis (RO) dengan
kapasita 6 m3/jam untuk proses daur ulang
air limbah mereka.

Proyek ini merupakan langkah strategis PT.
Akebono Brake Astra Indonesia dalam
meningkatkan kapasitas produksi dan
memenuhi permintaan pasar yang terus
berkembang. Dengan kerjasama ini, PT.
Centra Rekayasa Enviro berharap dapat
berkontribusi secara signifikan dalam
mendukung keberlanjutan dan efisiensi
operasional pabrik baru mereka di KIIC
Karawang.



PROYEK YANG
PERNAH
DIKERJAKAN

Kementerian Lingkungan Hidup dan Kehutanan
(KLHK) Indonesia
RSUD Patrol, Jawa Barat
RSUD Ciawi, Bogor
RSUD Rembang, Jateng
RS Banjarmasin Siaga, Kalsel
RS ST Carolus Borromeus, Kupang
PT. Akebono Astra Indonesia, Jakarta & Karawang
PT. Andhika Makmur Persada (AMP), Bogor
PT. Tenang Jaya Sejahtera (TJS), Karawang
PT. Bintangmas Cahaya Internasional (BCI), Serang
PT. Harapan Baru Sejahtera Plastik (HBSP),
Karawang
PT. Arah Environmental Indonesia (ARAH), Solo
PT. Triguna Pratama Abadi (TPA), Karawang
PT. Putera Restu Ibu Abadi (PRIA), Mojokerto
PT. Multi Hanna Kreasindo Tbk (MHK), Bekasi
PT. Horas Miduk (HM), Sukabumi
PT. Selamat Sempurna Tbk (ADR Group), Banten
PT. Sumatera Deli Lestari Indah (SDLI), Medan
PT. Purwakarta Jaya (PJ), Purwakarta
PT. BS Jaya (BSJ), Cirebon
PT. Global Enviro Nusa (GEN), Semarang
PT. Balikpapan Environment Services (BES),
Balikpapan
PT. Istaka Karya Tbk (IK), Cirebon
PT. Adhi Karya Tbk (BUMN), Medan
PT. Jasa Medivest, Bandung
PT. Kapur Beunghar Abadi, Sukabumi

PT. CENTRA REKAYASA ENVIRO



PROYEK YANG
PERNAH
DIKERJAKAN

PT. Jatim Maju Jaya - PT. Pratama Jatim Lestari
(BUMD), Mojokerto, Jatim
PT. Pertamina Hulu Rokan (PHR, Riau
Universitas Padjajaran, Bandung
British Petroleum (BP) Berau Ltd, Papua
Petrogas (Basin) Ltd, Papua
PT. Istaka Karya (Persero)
PT. KAI Indonesia (Persero), Balai Yasa, Yogyakarta
PT. Prasadha Pamunah Limbah Industri (PPLI),
Bogor
PT. Darma Henwa, Malinau Coal Site Project,
Kaltara
PT. LX International (LG Korea Group), Jakarta
PT. Futami Food & beverages, Sukabumi
PT. Harya Dewa, Purwokerto
PT. jalan Hijau, Jakarta
PT. Nasional Hijau Lestari (BUMN), Jakarta
PT. Pengelola Limbah Kutai Kertanegara, Kaltim
PT. PLN Operasional Riau, Pekanbaru
PT. Raja Gudang Mas, banten
PT. Wahana Pamunah Limbah Industri, Banten
PT. Sanyo Jaya Komponen, Depok
PT. Johnson Home Hygiene Products, Jakarta
PT. Sumatera Deli Lestari Indah, Medan
PT. Suzuki Indomobil, Jakarta
PT. Cimory Mountain Dairy, Bogor
PT. Sarihusada Generasi Mahardhika, Klaten
Dan lain-lain

PT. CENTRA REKAYASA ENVIRO



GALERI PROYEK
PT. CENTRA REKAYASA ENVIRO



HUBUNGI KAMI

Kantor:

Jl. Mekar Agung, Ruko Taman Mekar Agung
No 42, Mekarwangi, Bojongloa Kidul, Kota
Bandung, Jawa Barat 40237, 
Indonesia

Phone: (022) 8888 6523
Mobile/SMS/Whatsapp: 0811-110-3650

General Inquiry: 
info@cr-enviro.com

Workshop:

Kawasan Industri Deprima Terra Blok E1 No
11, Jalan Raya Sapan No.1A, Tegalluar,
Bojongsoang, Bandung, Jawa Barat 40287,
Indonesia

Phone: (022) 8888 6522
Mobile/SMS/Whatsapp: 0811-110-3650

Marketing Inquiry:
marketing@cr-enviro.com

Engineering Solutions for Our Environment, Industry and Community

P T .  C E N T R A  R E K A Y A S A  E N V I R O

www.cr-enviro.com www.cr-enviro.com


